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概要

 概 要 本システムは、ＣＡＤデータベースを中心としてNC中間
データ、図形データに部材情報を追加修正し、各種デー
タ形式のファイルおよび単品加工図・DLチェック図・部材
加工リストを出力します。

 対象ＯＳ Windows 11

 開発言語 Microsoft Visual Studio2019
Intel Parallel Studio XE 2020

 運用環境 Windowsが稼動するPC（ メモリ4GB以上推奨）

DXF形式:AutoCAD LT2005以上
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 H19.12 ver1 リリース

 H20.04 瀧上工業㈱様カスタマイズ1版 リリース

 H20.08 ver2 リリース（連続印刷機能追加）

 H20.12 ver3 リリース(DWG・ユーザ要望対応)

 H21.08 ver3.5 リリース（部材加工リスト形状図表示）

 H21.09 ㈱ハルテック様カスタマイズ1版 リリース

 H22.01 瀧上工業㈱様カスタマイズ2版 リリース

 H22.05 ver4 リリース（ＸＣＬ対応） <第1回ﾕｰｻﾞ会>

 H22.11 ＦＬ対応 ㈱駒井ハルテック様カスタマイズ2版 リリース

 H23.02 ㈱日進製作所様カスタマイズ1版 リリース

 H23.03  新技術情報提供システム「NETIS」に登録

 H23.10 宮地エンジニアリング㈱様カスタマイズ1版 リリース

 H23.12 日鐵トピーブリッジ㈱様カスタマイズ1版 リリース

 H24.09 宮地エンジニアリング㈱様カスタマイズ2版 リリース

 H24.11 ver5 リリース（レイヤ・STUD対応） <第2回ﾕｰｻﾞ会>

 H25.03 日鐵トピーブリッジ㈱様カスタマイズ2版 リリース

 H25.05 ㈱駒井ハルテック様カスタマイズ3版 リリース

システム履歴 １
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 H25.06 宮地エンジニアリング㈱様カスタマイズ3版 リリース

 H25.07 竹島鉄工建設㈱様カスタマイズ1版 リリース

 H25.11 ver5.1 リリース（ボルト孔照査） <第3回ﾕｰｻﾞ会>

 H26.04 宮地エンジニアリング㈱様カスタマイズ4版 リリース

 H26.05 神鋼鋼板加工㈱様カスタマイズ1版 リリース

 H26.08 宮地エンジニアリング㈱様カスタマイズ5版 リリース

 H26.11 ver6.0 リリース <第4回ﾕｰｻﾞ会>

 H27.01 宮地エンジニアリング㈱様カスタマイズ6版 リリース

 H27.04 新技術情報提供システム「NETIS」に「V」登録 に更新

 H27.05 北都鉄工㈱様カスタマイズ1版 リリース

 H27.06 日鐵トピーブリッジ㈱様カスタマイズ3版 リリース

 H27.08 ㈱IHIインフラシステム様カスタマイズ1版 リリース

 H27.11 ver6.1 リリース <第5回ﾕｰｻﾞ会>

 H27.12 ㈱駒井ハルテック様カスタマイズ4版 リリース

 H28.01 宮地エンジニアリング㈱様カスタマイズ7版 リリース

 H28.01 神鋼鋼板加工㈱様カスタマイズ2版 リリース

 H28.06 ㈱駒井ハルテック様カスタマイズ5版 リリース

システム履歴 2
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 H28.07 ㈱IHIインフラシステム様カスタマイズ2版 リリース

 H28.09 ミカサ金属㈱様カスタマイズ1版 リリース

 H28.10 ver7.0 リリース <第6回ﾕｰｻﾞ会>

 H29.01 宮地エンジニアリング㈱様カスタマイズ8版 リリース

 H29.04 ㈱IHIインフラシステム様カスタマイズ3版 リリース

 H29.05 神鋼鋼板加工㈱様カスタマイズ3版 リリース

 H29.06 宮地エンジニアリング㈱様カスタマイズ9版 リリース

 H29.08 神鋼鋼板加工㈱様カスタマイズ4版 リリース

 H29.09 ㈱駒井ハルテック様カスタマイズ6版 リリース

 H29.10 ＪＦＥエンジニアリング㈱様カスタマイズ1版 リリース

 H29.11 ver7.4 リリース <第7回ﾕｰｻﾞ会>

 H30.04 神鋼鋼板加工㈱様カスタマイズ5版 リリース

 H30.06 ㈱駒井ハルテック様カスタマイズ7版 リリース

 H30.09 ＪＦＥエンジニアリング㈱様カスタマイズ2版 リリース

 H30.10 ver8.0 リリース <第8回ﾕｰｻﾞ会>

 H31.05 ＪＦＥエンジニアリング㈱様カスタマイズ3版 リリース

システム履歴 3
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 R01.09 宮地エンジニアリング㈱様カスタマイズ10版 リリース

 R01.11 ver8.1 リリース <第9回ﾕｰｻﾞ会>

 R02.05 ＪＦＥエンジニアリング㈱様カスタマイズ4版 リリース

 R02.10 ＪＦＥエンジニアリング㈱様カスタマイズ5版 リリース

 R02.10 ver9.0 リリース <第10回ﾕｰｻﾞ会>

 R03.01 ㈱駒井ハルテック様カスタマイズ8版 リリース

 R03.11 ver9.2 リリース <第11回ﾕｰｻﾞ会>

 R04.03 高田機工㈱様カスタマイズ1版 リリース

 R04.11 ver10.0 リリース <第12回ﾕｰｻﾞ会>

 R04.12 ㈱角藤様カスタマイズ1版 リリース

システム履歴 4
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出力内容

 ＣＬデータ
 ＤＬデータ
 ＸＣＬデータ
 ＦＬデータ
 NCxmlデータ
 単品加工図（DXF/DWG）
 ＤＬ/FLチェｯク図
 部材結合図・ＮＣ統合ＤＸＦ
 部材加工リスト
 型板用ＤＸＦ
 生産管理情報

ＳｏｆｔＤｒａｗ
製作情報ＣＡＤ編集システム

部材結合図･NC統合DXF

ＣＡＤ

ＤＢ

AutoCADLT

ＤＸＦ

単品・原板加工図
（ＣＬ・ＤＬ・ＦＬチェック図)

CL/XCL/DL/FLデータ

設計図面

工作図

連続印刷

部材加工リスト

統合部材ＤＢ

ＮＣxml

ｼｬｰﾘﾝｸﾞ情報

生産管理情報

型板用DXF

部材配置図
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出力例
【単品加工図】 【ＤＬチェック図】 【部材加工リスト】【FＬチェック図】

【部材加工リスト】

【材料リスト】
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主要機能 １

 溶接収縮量入力
 ブロック分割
 マーキング線の端部補正
 寸法線作成（円”@”表示）
 ＮＥＴ率計算
 部材形状自動計算（座標軸6種類）
 隅角点の自動決定
 外周線と切抜線の連続性チェック
 鋼種チェック
 部材加工リスト出力(形状図表示)
 ビューワ機能
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主要機能 ２

 連続印刷機能
 寸法線作成（線分”@”表示）
 並列寸法線一括作成
 XＹ軸反転機能
 ＤＢ管理(部材名・材質・板厚ソーティング機能)
 けがき文字の線分化
 ＤＬデータ けがき表示
 DL矢視番号自動入力（REM YASIより自動計算）
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主要機能 ３

部材加工リストの部材形状図表示

４隅ボルト孔縁端表示

溶接収縮量の部材指定表示

外周線コーナー点のR処理

部材結合図
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主要機能 ４

 ＸＣＬデータ
 開先表示
 ＮＣxml入出力

 外形内 部材情報読み込み(部材枠不要)
 ボルト間寸法自動出力
 DLのHOLE情報自動作成（サーチポイント・ボルト孔基準点・ボルト枠）

 隅角点自動決定機能にXY別の指定機能追加
 けがき線ウラだし機能
 図形情報内の部材簡易切り替え機能
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主要機能 ５-1
 板逃げマーク作成機能

 ノッチ罫書き線・剥離線の自動変換機能

 ブロック端ラインの自動折れ作成

 ウラ面書き出し機能向上

 型板用ＤＸＦ（簡易ネスティング）

 DXF256色対応

 ＳＴＵＤ表示機能

 ボルト径別基準線対応

 曲げ線マーク

 ボルト基準線のけがき対応

 自動基準点機能向上（けがき線作成）

 自動ノッチ機能向上（コの字マーキング）

 レイヤ単位出力

 重複部材認識（OVERLAPレイヤ対応）

 ブロック分割余長
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主要機能 ５-２

 NC→DXF機能

 部材DBソート機能拡張

 部材加工リスト図形のグループ化対応

 単品加工図の総ページ数対応

 ボルト孔照査機能
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主要機能 6

 初期値管理（設定コントロール）

 外周・切断線の接続補正

 両面化線種・色対応

 孔径自動表示

 ＣＩＭ情報出力（原板番号属性の追加）

 NCデータ編集機能

 文字識別名ＭＴＥＸＴ対応
 部材長方向回転機能向上（90゜左下/矢視方向/文字識別名指定）

 寸法線機能向上（STUD 外周外端）

 自動基準点機能向上
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主要機能 7
 開先自動作図

 罫書き線（矢視線）位置の自動補正

 ダミー矢視（単品加工図）

 ボルト外形格子出力

 外周平行線作成機能

 円要素の自動変換機能

 DB管理の機能向上

 読込枠

 フリーワード

 余長機能
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主要機能 8
 余長機能の拡張

 楕円・スプラインの折線化

 RL部材

 自動ノッチ（けがき位置自動寸法線）

 エラー表示の機能向上

 型板出力機能向上（任意表示）

 文字列置き換え機能

 自動寸法線機能の拡張（R寸法・2段表記）

 設定情報（色・線種指定制限）

 ファイル比較機能
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主要機能 9
 加工情報（開先含む）EXCEL指定機能

 読み込み枠機能向上

 部材属性EXCEL一括指定機能

 STUD表示機能向上

 部材名ダミー文字出力機能

 ロット/部材種単位出力機能

 収縮量表示機能

 線種/色ファイル指定機能

 DB管理の機能向上

 連続印刷機能向上
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主要機能 10
 自動寸法線機能向上(並列寸法/要素指定機能)
 注意喚起ワード機能

 外形確認機能

 部材枠と外周枠との混在読み込み機能

 板継合図機能向上

 開先図機能向上

 部材加工リスト機能向上

 部材結合図機能向上

 ウラだし線能向上

 加工情報のNCデータ連携
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①原寸図

②部材抽出

③単部材配置

④溶接収縮代

原寸図

従来作業

ＸＣＬ ＣＬ ＤＬ

部材加工リスト

単品加工図

ＤＬチェック図

ＣＬチェック図
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ＳｏｆｔＤｒａｗによる作業

①原寸図

部材加工リスト

ＤＬチェック図

単品加工図

ＸＣＬ ＣＬ ＤＬ
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出力説明（資料No.SD02-03）

レイヤアウトカスタマイズはご相談ください。
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機能説明1

寸法線機能

並列寸法

@表示機能
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機能説明2

ボルト間寸法自動出力機能

平行寸法対応

千鳥ピッチ対応

自動出力
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機能説明3

部材結合図

P3

出力例　部材結合図

　①ウェブ　　排水装置・添架物金具の確認　
　②フランジ　架設用吊金具・ペコビーム・スタッド・スラブ止めの干渉確認
　③ＪＯＩＮＴ形状確認
　④ＮＣ変換（部材枠不要　ver4対応）

ＣＬデータ座標系ＤＸＦ全体表示機能

注）ＣＬデータが全体座標系であることが必要です。
　　システム出力は　ＭＩＰＳＯＮ・ＭＡＳＴＥＲＳＯＮ（ＪＴＳ社製）が
　　ＣＬ出力対応しています。
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機能説明4

部材加工リスト 形状図表示
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機能説明5
外周線コーナー点のR処理部材
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機能説明6

ＸＣＬデータ

はくり線 はくり範囲
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機能説明7 

開先表示
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 サーチポイント・BOLT基準点付加

 差し越し機能

 ＢＯＸ座標位置出力対応

機能説明8

基準点自動作成 １
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機能説明8

基準点自動作成 ２

差し越し距離

注）ボルト基準点はサーチポイントと一致します。
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機能説明9 

けがき線ウラだし機能

REM       FUZOKU:ED                                                     
STGRP    6   7210.66   1104.86   7210.66   1179.86   7180.65   1179.86  

7180.65   1209.86   7210.66   1209.86   7210.66   1224.86  
CHAR    60   7169.66   1044.86   90.0000 5(GC1)

①指定部材ウラけがき延長線上 上下にウラ出し線をけがく
②長さ指定
③重なり時あるいは 指定長以下はけがかない
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機能説明10

連続印刷機能

設計図面
工作図面等

 ＤＸＦ・ＤＷＧファイル連続印刷
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機能説明11

NCxml入出力

 xml形式NC情報統合データ
①部材情報（板厚・材質）

②形状情報（切断・けがき・剥離・ﾎﾞﾙﾄ孔・開先･溶接）

③生産管理情報（現状未定義）

（切断線長・けがき線長・切り抜き孔数・ﾎﾞﾙﾄ孔数・溶接線長）

 項目の追加が容易
 基本フォーマット公開

 Excel変換ツールを無償提供（ver4）
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機能説明12

板逃げマーク作成機能

移動量を入力して、直線を罫書線（板逃げマーク）に変換することができます。
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機能説明13

罫書き線のノッチ自動作成
（２本罫書き→１本ノッチ罫書き）



37

機能説明14

剥離線の自動作成（２本罫書き→剥離線）

CL・XCLデータ書き出し

２本罫書き→１本ノッチ罫書き・剥離線 同時出力も対応
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機能説明15

ブロック端ラインの自動折れ作成
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機能説明16

ウラ面書き出し機能

分解
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機能説明17

型板用ＤＸＦ（簡易ネスティング）

ＣＬ以外にも SoftDraw読み込み可能な形式からの出力が可能

たとえば開先・曲げ度の入った単品加工図（DXF DWG XCL NCxml）
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機能説明18

DXF256色対応
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機能説明19

ＳＴＵＤ表示機能
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機能説明20

ボルト径別基準線対応

部材形状に合わせたボルト孔表示
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機能説明21
自動基準点機能向上（けがき線作成）
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機能説明22
自動ノッチ機能向上
（コの字マーキング）

対象線の指定
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機能説明23

レイヤ単位出力

出力項目ごとに出力レイヤの指定が可能
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機能説明24
重複部材認識
（OVERLAPレイヤ対応）

SPL等レイヤを考慮（ボルト基準線は共有）
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機能説明25

ブロック分割余長

板継ぎ線の収縮代を考慮可能
しない場合は ブロック出力
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機能説明26

ボルト孔照査機能

ワーニングが出力されます
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機能説明27

外周・切断線の接続補正機能



ﾛｯﾄ名 大ﾌﾞﾛｯｸ名 部材名 部材数 鋼種 厚1 厚2 巾1 巾2 長さ 材質 孔径 孔数 原板名 1個重量 重量ﾈｯﾄ率

LOTA G1B1 GW101 1 PL 9 979.7 8848.6 SM400A 24.5 18 1001 612.5 99
LOTA G1B2 GW102 1 PL 9 987.9 11028.9 SM400A 24.5 36 1002 769.8 98
LOTA G1B3 GW103 1 PL 9 981 11817 SM400A 24.5 36 1003 819.0 99
LOTA G1B4 GW104 1 PL 9 984.9 11009.1 SM400A 24.5 36 1004 766.0 98
LOTA G1B5 GW105 1 PL 9 979.3 10668.8 SM400A 24.5 36 1005 738.1 99
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機能説明28

ＣＩＭ情報出力

 NavisWoks（Navis+）へ属性情報の連動

CL/XCL/DL

3D_DXF

原板番号
板厚・材質等

製作情報

システム

SoftDraw

NavisWoks

(Navis+) 橋梁3次元モデルへ
維持管理情報連動



機能説明29

開先自動作図
 部材内に開先線付近に開先名を指定することにより、CSV情報から開先形状を単

品加工図に自動作成ができます。
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機能説明30

読込枠
 複数の部材を読込枠で囲むことによって必要な部材のみ読み込む事ができます。

 読込枠内に文字識別名を記述する事によって、枠内の部材に共通項目を指定する
事ができます。 ※各部材枠内の識別名が優先されます。

 不読み込み枠指定(読み込み枠と同じ線種・色で指定）
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不読み込み枠

読み込み枠
T=9



機能説明31

フリーワード

 フリーワードを使用する事で、部材加工リストに出力する文言をそのまま記述する
事ができます。

 フリーワードはセミコロン「;」で繋ぐ事で最大５つ（合計２５６文字）まで記述する事が
できます。

 部材加工リストのキー設定

① フリーワード１・・・KEY_FREE1
② フリーワード２・・・KEY_FREE2
③ フリーワード３・・・KEY_FREE3
④ フリーワード４・・・KEY_FREE4
⑤ フリーワード５・・・KEY_FREE5

 （例）FREE=曲げ;メッキ
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機能説明32

余長機能の拡張
 文字識別名の指定で、上下左右の水平・鉛直と並行方向の指定が可能です。

＋数値は部材の伸び方向、－数値は部材の縮み方向となります。

 余長量に “_”と数値を付加する事で、範囲内のボルト孔など図形要素も移動
されます。
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機能説明33

型板出力機能向上（任意表示）

属性文字の任意指定が可能です。

 部材情報（属性）の内容

 文字識別名を使用して指定します。
(工事名) (%CM%)
<部材名> <%TM%>
t板厚=員数枚 t%TT%=%BC%枚

孔=孔径φ 孔=$BOLT$

 ※ボルト孔径は「＄BOLT$」と指定します。

 ※部材情報（属性）は最大10行表現可能です。

 部材情報（属性）の位置

 従来の自動以外に、部材の左上、左中、左下、中上、中央、中下、右上、右
中、右下の指定が可能です。（指定位置からのXY方向のマージン指定も可
能です。）
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機能説明34

文字列置き換え機能

 図面・NCデータ等のテキストファイルの変換機能

 CSVファイルによる指定機能

57

DR3F_001 ⇒ DR3FA
DR3F_002 ⇒ DR3FA

MWJ01 ⇒ MWJ01Y
MWJ02 ⇒ MWJ02Y

 MWJ＊ ⇒ MWJ ＊ Y の対応可能

CSV設定例

BZ-01 ⇒ BZ01



機能説明35

自動寸法線機能の拡張（R寸法・2段表記）

 半径・直径の自動寸法出力が可能です。

 R寸法は設置情報（自動寸法）で対象となる径が指定可能です。（糸面取りの確認）

 寸法の＠表記は、寸法値が寸法距離内に収まらない場合、寸法値を2段表記する
ことが可能です。
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機能説明36

加工情報（開先含む）EXCEL指定機能 1
 切断方法・孔加工・開先等 加工情報がEXCELファイルで指定

 部材名・形状・寸法・板厚等により自動出力

TYPE 条件1 条件2 条件3 条件4 条件5 条件6 条件7 条件8 条件9 出力1 出力2 出力3 出力4 出力5 出力6 出力7 出力8 出力9 出力10 開先上 開先下 開先左 開先右
; ロット 種類 ブロック名 ピース名 員数 板厚 幅 長さ 材質 注文 孔加工 開先 曲げ 表面 表 表面 ウラ 糸面 表 糸面 ウラ 備考

ITEM KEY_LOT KEY_NAME KEY_LSBN KEY_PICE KEY_NP KEY_T1 KEY_H1 KEY_SL KEY_ZAI KEY_ORDER KEY_BOLTCLASS KEY_GRVEFG KEY_BENDFG KEY_OMENOCLASS KEY_OMENUCLASS KEY_DETOCLASS KEY_DETUCLASS KEY_CHECK

DATA GW* CL CL Z Z
DATA GUF* CL CL Z Z 2R 2R
DATA GLF* CL CL Z Z 2R 2R
DATA GA* CL 型 〇 Z Z 2R 2R F
DATA GV* CL Z Z 2R 2R
DATA GH* CL Z Z 2R 2R
DATA LG* CL 型 Z Z 2R 2R
DATA CW* CL CL Z Z
DATA CUF* CL CL 〇 Z Z 2R 2R B
DATA CLF* CL CL 〇 Z Z 2R 2R B
DATA GJW* CL 外注 Z Z 2R
DATA GJF* CL 外注 Z Z 2R
DATA GFF* ≧6 CL 外注 Z Z
DATA GFF* ≦5 CL ヌキ Z Z

ピース名/形状/板厚等により区分

指定条件 出力項目

加工情報 開先情報

部材加工リスト 単品加工図

開先情報指定ファイル（別ファイル)
#
#記号 板厚 開先方向 寸法表示 ﾙｰﾄﾌｪｲｽ 開先深さ 開先角度(°) テーパ テーパ勾配 斜角面取付 開先区分1 開先区分2
# D3 D1 D2 A1 A2 T1 T3 T2 T4 AR DR t0≦ D1 ≦t1 D1
F 表 非表示 2 x x 45 60 20 2/3 39 3/5
B ウラ 非表示 2 x x 45 60 20 2/3 39 3/5 59



担当

テーパ 頁

大ブロック名

小ブロック名 厚 幅 長さ 表 裏 表 裏

G1B16 GW116 SMA490AW PL 13 2672 7078 1 1875.8 CL 24.5 CL Z Z

G1B16UF GUF116 SMA490BW PL 24 570 6884 1 739.3 CL 24.5 CL Z Z 2R 2R

G1B16LF GLF116 SMA490BW PL 31 570 6884 1 954.9 CL 24.5 CL Z Z 2R 2R

GA2 GA2 SMA490BW PL 24 240 2664 1 120.1 CL 24.5 型 〇 Z Z 2R 2R

GV2 GV2 SMA400AW PL 11 140 2664 4 128.2 CL Z Z 2R 2R

GH1 GH1 SMA400AW PL 11 140 376 2 7.6 CL Z Z 2R 2R

LG2 LG2 SMA400AW PL 9 535 883 1 27.6 CL 24.5 型 Z Z 2R 2R

CB8 CW8 SMA400AW PL 19 2091 589 1 182.5 CL 24.5 CL Z Z

CB8U CUF9 SMA400AW PL 10 300 589 1 13.9 CL 24.5 CL 〇 Z Z 2R 2R

CB8L CLF9 SMA400AW PL 10 300 589 1 13.9 CL 24.5 CL 〇 Z Z 2R 2R

GJW2A GJW2A SMA490AW PL 9 630 2628 1 115.0 CL 24.5
外
注

Z Z 2R

GJF5 GJF5 SMA490AW PL 16 560 1080 1 60.5 CL 24.5
外
注

Z Z 2R

GFF3 GFF3 SMA400AW PL 12 250 535 1 9.7 CL 24.5
外
注

Z Z

GFF5 GFF5 SPA-H PL 3.2 235 250 4 5.9 CL 24.5
ヌ
キ

Z Z

曲
げ

テ
ー

パ

表面処理 糸面取り 罫
書
型

備考形状 重量
注
文

孔
径

孔
加
工

開
先

KAKOU KAKOU

板
番

部材名 材質 材種
部　材　寸　法

員数

製番 名称 ロット 品名 発行日 納期

部　材　加　工　リ　ス　ト （ 鋼 板 ）

機能説明36

加工情報（開先含む）EXCEL指定機能 2

加工情報出力

自動出力

ＧＡ２

１

２ ３

４

１ ２

２６６４

４５０．１ １９＠１００＝１９００ ３１３．９

単品加工図 ＳＣＡＬＥ １／１５

０．００．０
１９０．０

０．０

２２５．０

０．０

２６６４．０

ＰＡＧＥ　　　４

工事符号
製造番号

部　材　名

ＫＡＫＯＵ

ＫＡＫＯＵ

ＧＡ２

寸　法

ＫＡＫＯＵ

ＧＡ２

２４＊２４０＊２６６４

材　質
　　　　１

ＳＭＡ４９０ＢＷ

備考
対角寸法

収縮量

ＧＡＩＫ　：
ＭＡＲＫ１：
ＭＡＲＫ２：
ＣＵＴ　　：
ＴＯＴＡＬ：

　　　　５．８

ＳＬ１：
ＳＬ２：
ＳＬ３：
ＳＬ４：
ＳＬ５：
ＳＬ６：

　　　　２６７０．７

　　　　０．１
　　　　０．０
　　　　０．０
　　　　５．８

　　　　２６７３．４
　　　　２６６４．２
　　　　２６６４．０
　　　　　１９０．０
　　　　　２２５．０

罫書長（ｍ）
ＳＬ３

ＳＬ
５

Ｓ
Ｌ
６

ＳＬ４

ＳＬ２ＳＬ１

孔　径
　２４．５ 　　２０

数量
ロット工事名

ブロック名 余長

１ ２

表４５°
１５

２

７
６０°

Ｆ

開先図自動出力
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機能説明37

収縮量表示機能

 寸法線に収縮量を並記表示可能

61



機能説明38

自動寸法線/並列寸法
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機能説明39

自動寸法線/要素指定機能

63
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オプション
 ①原板NC情報

 ②ＦＬ編集機能

 ③部材配置図・形鋼他

 ④補正合成機能

 ⑤BIMモデルCAD連動

 ⑥図面⇔csv
 ⑦実測SPL
 ⑧形鋼・スケッチリスト

 ⑨CLｸﾞﾙｰﾋﾟﾝｸﾞ

 ⑩キャンバー変形

 ⑪部材結合

 ⑫3D展開

 ⑬部材データ編集

 ⑭キャンバー図

 ⑮現場マーク図
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 原板ＮＣ情報出力（プレーナー切断用）
 自動部材配置（カッティングプラン座標必要）
 ２次加工けがき出力（火口間隔を考慮）

原板ＮＣ情報出力

ＣＡＤ
ＤＢ

カッティングプラン（csv）
・原板形状・材質
・部材名 引き当て座標

原板ＣＬ/ＤＬデータ

原板部材加工リスト

単品加工図
（ＣＬチェック図)

ＣＬデータ

【オプション①】

原板NC情報 1
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【オプション①】

原板NC情報 2
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【オプション②】

ＦＬ編集機能

【チェック表示】

【入力画面】

 ＦＬデータ

 ＮＣ統合DXF
 ＦＬ編集

 CL to FL
 ＦＬチェック図
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【オプション②】

ＮＣ統合ＤＸＦとは

 1つのDXFで切断・けがき・孔・剥離･開先･溶接を
表現 （ＣＬ/ＸＣＬ/DL/ＦＬ）データ

CL/XCL/DL

FL

NC統合DXF
製作情報

システム

SoftDraw
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【オプション②】

ＮＣ統合ＤＸＦ 2
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【オプション②】

FL編集機能／DXFによる編集
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【オプション②】

FL編集機能／ CL to FL

移動量を入力して、罫書線（板逃げマーク）を直線に変換し、
隅肉溶接線として利用することができます。
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【オプション②】

FL編集機能／ＦＬチェック図
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【オプション③】

部材配置図・形鋼 1
New-proBridge

　　　　　　　SoftDraw

部材ファイル
（ＤＸＦ）

ＮＣデータ
（ＤＸＦ,CL,DL,FL）

部材属性レコード
（TXT）

部材配置図

システム対象外

部材ファイル

（ＤＸＦ）

　単品加工図　　　形鋼部材加工リスト

ＣＡＤ 編集

照合

No

Yes

OK

OUT

（集計)（更新）
（新規登録）

部材マスタDB
（SQL）

      SoftDraw対応外

      部材情報追加

　      ①切断指示

　      ②入荷場所

　      ③納期日

　      ④工程種類

　　      等

エラーメッセージ

　①変更の有無

　②部材の有無

　③員数相違

　④板厚相違

　⑤材質相違
　⑥形状相違

　　等

新機能

proBridge
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【オプション③】

部材配置図・形鋼 2
 部材配置図作成機能
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【オプション③】

部材配置図・形鋼 3
 生産管理情報出力

頭符号 製作単位番号 部材管理番号 OP分類 仕上りマーク 仕掛理マーク 構造名称 位置コード１ 位置コード２ 位置コード３ 位置コード４ 部材コード 部材種類 品種コード 素材番号 サイズ１ サイズ２ サイズ３

工事符号 ロット ブロックマーク 部材マーク 部材種 品種コード サイズ１ サイズ２ サイズ３

SH 1 2 2 LAT 1 0 SH-1-LW3 WD PL SH-1-2-A054 12 150 0

SH 1 3 2 LAT 1 0 SH-1-LF3 FD PL SH-1-2-A061 10 220 0
SH 1 4 2 LAT 1 0 SH-1-LW1 WD PL SH-1-2-A054 12 150 0
SH 1 5 2 LAT 1 0 SH-1-LF1 FD PL SH-1-2-A061 10 220 0
SH 1 6 2 LAT 1 0 SH-1-LF5 FD PL SH-1-2-A061 10 220 0
SH 1 7 2 LAT 1 0 SH-1-LW7 WD PL SH-1-2-A054 12 150 0
SH 1 8 2 LAT 1 0 SH-1-LF7 FD PL SH-1-2-A061 10 220 0
SH 1 9 2 LAT 1 0 SH-1-LW12 WD PL SH-1-2-A054 12 150 0
SH 1 10 2 LAT 1 0 SH-1-LF12 FD PL SH-1-2-A061 10 220 0

材質コード 個数 切断長 罫書き長 罫書き長２ 開口部周長 中抜き数 溶接長１ 溶接長２ 溶接長３ 開先有無フラグ 開先長 孔有無フラグ 孔数 孔明工程フラグ 曲げ有無フラグ 切削有無フラグ

材質 単部材数 切断長 罫書き長 罫書き長２ 開口部周長 中抜き数 溶接長 開先有無フラグ 開先長 孔有無フラグ 孔数 曲げ有無フラグ

SM400A 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 12 3 0 0

SM400A 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 12 3 0 0
SM400A 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 12 3 0 0
SM400A 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 12 3 0 0
SM400A 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 12 3 0 0
SM400A 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 12 3 0 0
SM400A 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 12 3 0 0
SM400A 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 12 3 0 0
SM400A 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 12 3 0 0切断指示方向 入荷場所コード 納期日 単重区分 親部材品番 図面ファイル名 プライマ長 塗装種類 塗装面積 工程種類 算出仕事量フラグ データ種類フラグ 先孔後孔フラグ サーフィン長 サーフィンタイプ

図面ファイル名 プライマ長 塗装面積

0 2011/6/24/ 0:00:00 0 0 3 0  0 1 0 0

0 2011/6/24/ 0:00:00 0 0 3 0  0 1 0 0
0 2011/6/24/ 0:00:00 0 0 3 0  0 1 0 0
0 2011/6/24/ 0:00:00 0 0 3 0  0 1 0 0
0 2011/6/24/ 0:00:00 0 0 3 0  0 1 0 0
0 2011/6/24/ 0:00:00 0 0 3 0  0 1 0 0
0 2011/6/24/ 0:00:00 0 0 3 0  0 1 0 0
0 2011/6/24/ 0:00:00 0 0 3 0  0 1 0 0
0 2011/6/24/ 0:00:00 0 0 3 0  0 1 0 0
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【オプション④】

補正合成機能 1
 原寸形状（平面展開・溶接収縮量）

設計形状（平面投影）

 曲線・折れ桁において設計図が直線表示にも対応

 部材単位で基準線直角と鉛直合成の指定が可能

 合成基準線により複数の収縮量（支点の倒れ等）指定が可能

 STUD自動寸法線

合成

部材指定ファイル

製作情報

システム
SoftDraw

単品加工図
（DXF）

STUD配置図等
設計図面
（平面投影)

CL/XCL
（平面展開）
（溶接収縮量）

CL/XCL
（補正合成）
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【オプション④】

補正合成機能 2
模式図

基準線直角合成 鉛直合成
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【オプション④】

補正合成機能 3

補正出力結果

STUD自動寸法

パネル受け台パネル線 床版厚計測筋用
NUT

SPL取り合い

@表示
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【オプション⑤】

BIMモデルCAD連動
 BIMモデルCAD出力との連動

 部材編集機能

 収縮量mm対応

 両面化対応

NCﾄ ﾘ゙ﾙ-G

表面

ウラ面

R40

R40

R40

R40

一軸(DL) 一軸(DL)

5

40

70

6
0

70

1639

2074

435 1639

2
00

20 74

1
00

1
00

　2
6

45°

(F・内)

斜線部切欠き
37

51

3
7

11
2  1

8

　
2
6

45°

(F・内)

(W)

(上)

40

69
60

6
9

16 23 101

1724

1623

1724

99

99

19
8

 18

　2
5

45°

(内・F)

　2
5

45°

(内・F)

斜 線部 切欠 き

(W)

(上)

11

9
11

1
78

40

83

2
@
90

=
18

0

83

4 35 124

34
6

559

124

559

1
74

51
28

2
67

13
斜線部切欠き

(W)

(上)

　
2
7

45°

(P ・外 )

1
74

 2
2

2 62.5 75 725 75 62.5

2
9.
5

90

2
9.
5

1
49

1200

297 6 794 6 97

29
8

1200

14
9

1200

 1
8

(S)

( 上)

　2
6 45°

(F・内 )

　2
6

45°

(F・内 )

両面罫書き 両面罫書き

1250

3 12.5

12 50

3 47

125 0

125 0

6

注 文 明 細 表（ 鉄 構 ）
頭マーク ロット 注文回数

厚 表 ウラ

P15A SM400A PL 50 ( 900 2075 ) 1 CL CL 728 26.0 DL
黒
皮

黒
皮

ウラ面罫書
型有り

P15B SM400A PL 50 ( 900 2075 ) 1 CL CL 728 26.0 DL 黒
皮

黒
皮

ウラ面罫書
型有り

P27A SM400A PL 50 ( 750 2075 ) 1 CL CL 606 26.0 DL
黒
皮

黒
皮

ウラ面罫書
型有り

P27B SM400A PL 50 ( 750 2075 ) 1 CL CL 606 26.0 DL 黒
皮

黒
皮

ウラ面罫書
型有り

P291A SM400A PL 50 ( 700 2075 ) 1 CL CL 565 26.0 DL
黒
皮

黒
皮

ウラ面罫書
型有り

P291B SM400A PL 50 ( 700 2075 ) 1 CL CL 565 26.0 DL
黒
皮

黒
皮

ウラ面罫書
型有り

P489A SM400A PL 50 ( 750 2075 ) 1 CL CL 601 26.0 DL
黒
皮

黒
皮

ウラ面罫書
型有り

P489B SM400A PL 50 ( 750 2075 ) 1 CL CL 601 26.0 DL 黒
皮

黒
皮

ウラ面罫書
型有り

承認 審査 担当

員
数幅

大梁仕口上フランジ

形　　　状

長　さ

部  材  寸  法材
種

備　考重量 孔
径

開
先

曲
げ

表面
処理孔

明
糸
面

      資材課工   事   名

大ブロック
小ブロック

部 材 名 材　質 罫
書

切
断

                    品　      名

1 株式会社　駒井ﾊﾙﾃｯｸ 7
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【オプション⑥】

図面⇔csv
 POINT

 LINE

 ARC

 CIRCLE

 PLINE

 SPLINE

 TEXT
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【オプション⑦】

実測SPL
 集約部材から複数部材を同時作成

ハの字

段違い

ハの字＆段違い

実測前SPL
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【オプション⑧】

形鋼・スケッチリスト 1
 形鋼入出力対応
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追加機能【オプション⑧】

形鋼・スケッチリスト 2

 孔配置・外形・材質・矢視等 グルーピング選択機能

 外形部分グルーピング機能

 回転機能

 集計表

ダミー線表示

部分グルーピング形状

一覧表記
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【オプション⑨】

CLｸﾞﾙｰﾋﾟﾝｸﾞ
 CL ファイル内の部材形状からグルーピングを行い、同一形状の部材を集約

 グルーピング比較対象は幅・長さ・板厚・材質・外形線・切抜き線・罫書線・孔（中心・径）

 グルーピングの処理結果として、出力対比表をCSV ファイルに出力

 サグ量補正も考慮
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【オプション⑩】

ｷｬﾝﾊﾞｰ変形 1
 曲線の大きい部材を直線にする機能

例)平面ムクリが10mm以下を対象
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【オプション⑩】

ｷｬﾝﾊﾞｰ変形 2
 基準位置のキャンバー高さを指定にて変形する機能
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【オプション⑩】

ｷｬﾝﾊﾞｰ変形 3

キャンバー基準線

キャンバー線

完成時鉛直指定枠

 キャンバー線を定義することで、複数位置のキャンバー変形も行えます。

 原寸時鉛直及び完成時鉛直方向の指定が可能
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【オプション⑪】

部材結合

 部材端部の端部を結合

 基準部材のボルト孔位置を合わせて、部材を結合
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【オプション⑫】

３D展開（３次元CAD Rhinocerosが必要)

 展開情報を展開プログラムに送信し、自動展開処理を行います。

 展開した２D図面から、外形線・罫書き線・孔情報を抽出し、SoftDraw標準部材データ
を作成します。



90

【オプション⑬】

部材データ編集

 孔群単位の分割

 中央分割



91

新機能【オプション⑭】

キャンバー図

 各施工段階の倒れ量の表示が可能です。

 特殊な架設ステップのキャンバー確認作業の効率化が図れます。



92

新機能【オプション⑮】

現場マーク図

 既存図面（スプライス配置図など）から現場マーク図を作成

 出力マーク図のグルーピング機能
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導入効果

 原寸作業の省力化

①データ管理は原寸図のみ → 変更作業の軽減

②自動寸法線表示 → 照査作業の軽減

③部材結合図 → 照査作業の軽減

④材料形状自動計測 → 部材配置作業不要

⑤部材加工リスト自動作成 → 材料寸法計測不要

 データの連動で不具合の減少

①溶接収縮量、部材加工リスト自動作成

②設計図面・CIMモデルの利活用
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導入実績
46社導入

 メーカ 29社
（株）芦野製作所 ＩＨＩｲﾝﾌﾗｼｽﾃﾑ（株） （株）アルス製作所 （株）越後交通鉄工所 （株）小山田工業所

（株）角藤 小手川工業（株） （株）駒井ハルテック 佐藤鉄工（株） J&M Steel Solutions Co.,Ltd

JFEｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ（株） 高田機工（株） 瀧上工業（株） 竹島鉄工建設（株） （株）辻本鉄工所

（株）鉄建ブリッジ （株）東北機械製作所 （株）日進製作所 日鉄鋼構造（株） 日本橋梁（株）

日本鉄塔工業（株） ﾉｳﾞｨﾙﾊﾟﾌﾞﾘｯｸﾜｰｸｽ（株） （株）北都鉄工 （株）丸島ｱｸｱｼｽﾃﾑ ミカサ金属（株）

三井住友建設鉄構ｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ（株） 宮地ｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ（株） （株）豊工業所 他1社

 シャーリング会社 １社
神鋼鋼板加工（株）

 原寸会社 16社
（有）アイエムジー ＥＶＣ設計（株） （株）NTTﾃﾞｰﾀｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞｼｽﾃﾑｽﾞ （株）エム・ジ－・コ－ポレ－ション

オフィスケイワン（株） ＪＩＰﾃｸﾉｻｲｴﾝｽ（株） 上海駒建鋼結構技術（有） 上海千川ソフト技術（有）

（有）タカイチ工業 ﾀﾞｲﾔﾓﾝﾄﾞｵﾌｨｽｻｰﾋﾞｽ（株） （資）中村ﾌﾟﾛﾀﾞｸﾄｺﾝﾋﾟｭｰﾄ 日中コンサルタント（株）

庭山 （合）富士橋エンジ 旧（株）松塚組 （株）ＹＯＵＩＮＧ

（敬称略）
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販売価格

 【ver10】 55万円／１ライセンス（税別）

 オプション
② FL編集機能 ５０万円／１事業所（税別）
③ 部材配置図・形鋼他 １００万円／１事業所（税別）
④ 補正合成機能 １００万円／１事業所（税別）
⑥ 図面⇔csv ５０万円／１事業所（税別）
⑦ 実測SPL  ７０万円／１事業所（税別）
⑧ 形鋼 ・スケッチリスト １００万円／１事業所（税別）
⑩ キャンバー変形 １００万円／１事業所（税別）
その他 お見積

 保守費 不要


